Tubo fino redondo para aplicaciones mecéanicas calib rado exteriormente - Medidas y
masas por unidad de longitud

Medidas en milimetros

Espesores
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1) Para la definicion de las series, véase la norma UNE 19-011.
2) Los espesores entre paréntesis deben evitarse en lo posible.
* Medidas més comerciales.

TOLERANCIAS:

» Diémetro: Las desviaciones admisibles en el diametro exterior e interior se indican en la
tabla anterior.
Las tolerancias indicadas en la tabla anterior seran aplicables a perfiles suministrados en el
estado KM. Para los estados GKM (recocido) y NKM (normalizado), debido a las
deformaciones ocasionadas por el tratamiento térmico, los valores dados en la tala deberan
multiplicarse por el factor indicado en la siguiente tabla:



Tubo fino redondo para aplicaciones mecanicas calib rado_exteriormente - Factor de
correccion para las tolerancias para suministros GK M y NKM.

Relacién e/D

Factor

» Espesor: La desviacion admisible sobre el espesor nominal para perfiles de diametro de 6
a 8mm sera del +15% de dicho espesor nominal; y para los restantes de +7.5%.

e Ovalidad: Las desviaciones establecidas para el diametro exterior incluyen la ovalidad.

e Longitud: Las desviaciones admisibles, en los perfiles solicitados a longitud fija, se indican
en la siguiente tabla:

Tubo fino redondo para aplicaciones mecanicas calib rado exteriormente - Tolerancia de
longitud (para perfiles pedidos a longitud fija)

Longitud L .
Desviacién en mas

mm

7000 por acuerdo

1) No se admiten desviaciones en menos.

« Rectitud: Los perfiles deben ser rectos. Para diametros iguales o superiores a 16mm, la
falta de rectitud no excedera del 0.2% de la longitud total del perfil. Ademas en cualquier
longitud de 1m la flecha no serd mayor de 1.5mm. La rectitud se medir4 por la separacion
entre el perfil y una linea recta de 1m de longitud apoyada sobre una generatriz, en
cualquier zona del perfil.

+ Extremos: Los perfiles estardn cortados de forma que sus secciones extremas sean
nominalmente perpendiculares a su eje longitudinal.
Podran establecerse acuerdos entre las partes para definir acabados especiales en los
extremos.



